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Konusu;
Bu eser talash seri imalatta kullanilan aparat ve delme
kaliplarindan operasyonel 6rneklerle okuyucuya kilavuzluk
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Geligen Tirkiye'mizin endistri sahasinda son yillarda katetti§i
ilerleme, kiiglimsenmiyecek boyutlarda ve hizda olmugtur. Endistrinin
nemli bir sahasada makina imalata olup, bu sahada seri imalatin fev-
kaléde sekilde desteklenmeside teknik ddkimana dayanmaktadir.

BugUnkU:ortamda yabanca dildeki bir eserin teminindeki giglik,
pahalilafar ve ayrica yazildafi lisana vakaf olmakta oldukga blyik cga-
bayas gerektirmektedir,

Hazirlamig oldufum bu eser; seri imalatta kullanilan aparatlar-
dan Srneklerle, teknik elemana bir gbrig vererek yeni hazirlayacafi
aparatlara teknik ydnde kilavuz edecek karekterdedir. Ayrica bu apa-
ratlardaki temel elemanlarin resim ve 6lgllerle verilmeside zaman
kazandirap belirli bir standard'ain alugsmasaina yol agacaktar.

Bu eserin endistriye saflayacuya fayda, emeklerimin karsilafa
olarak beni mutlu edip, sevindirecektir,

Saygilaramla,

COSKUN KIRMIZI
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@ 81mm ye tornalama
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2. ve 3. Operasyonlar torna aynasinda yapilacaktir.
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Perno deliginin tornalanmasi

6. OPERASYON
@ 3 mm deliginin delinmesi
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Perno delijinin hassas olgusiinde
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TORNA TEZGAHINA BAGLANAN DELIK iSLEME
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11. OPERASYON

Alin konkav yiizeyinin islenmesi

12.0PERAS YON

Kalite Kontrol



PISTON PERNOSUNA AiT OPERASYON SIRASI
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5. OPERASYON
Delme ve Raybalama
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Catal icve yan yiizey yiizeylerinin frezelenmesi

COKLU FREZELEME APARATI
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DELME ve RAYBALAMA APARATI
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1. OPERASYON

Bu islemde sirgsiyla
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FREN PABUCU NA AIT OPERASYON SIRAS!

1. Operasyon

Dis ve alin  ylizeylerini tornalama

290

2. Operasyon
Frezeleme

3. Operasyon
Delme

a) Z21mm.lik Matkapla delme(8n delme)
b) #215mm.81lclisiinde raybalama
c) @5mm.deligini delme.

4. Operasyon

Havsalama

Lﬁ@ 5. Operasyon

Havsalama
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18 200 30 50 24 55 36 M 16 + 18
18 250 30 50 24 55 36 M 16+ 18
22 250 40 60 30 65 45 M 20 + 22
22 315 40 60 30 65 45 M 20 + 22
26 250 40 70 38 80 56 M 24
26 315 40 70 38 80 56 M 24
* 34 315 50 80 45 85 56 M 30
34 400 50 80 45 56 M 30

44

85




PABUCLAR

o o

i 1 e Q

Y T T

o ! L

}

a)

by / a | byibgley| en Vido,

71 501101} 20 8110 20|M 6

9! s0|12| 25|10 |13| 22|M 8

11] 80[15| 30|12 15| 30{M 10

141100120 | 40 | 14 | 21| 40|M 12, M 14
125 50

181125|25| 50|18 | 26| 45{M 16,M 18
160 .| 65

221160(30| 60 | 22 | 30| 60|{M 20,M 22
200 80

26(200(30| 70| 26 | 35| 80|M 24
250 105

34 1250(401| 80 | 34 | 45| 1001 M 30
315 130

|
b%?il_m—w~§%-
t 1T
l |
b)
by | 1| & | b2 |balba| yidg
7| 60[12| 19| 6| 3|M &
9| 80|15 | 25| 8| 4|M 8
11 {1001 20| 31|10| 5{M10
14 [125| 25 | 38|12 6| M12,M14
160
200
18 [160| 30 | 48| 15| 8| M16,M 18
200 | 30 8
250 | 40 10
22 1200] 40 | 52|15 | 10| M 20, M22
250 62 | 20
315 62 | 20
26 |200| 40 | 66| 20| 10| M 24
250 '
315
34 [250{ 50| 74|20 12| M30
315
400
40 1400 60 |100| 30| 12| M36
600




PABUG

( Yiksekligi ayarlanabilir )

min max,

a I3 ho hq by P d I s

8 50 8 19 g 60 M 8 10 2

8 80 8 49

10 65 10 27 11 80 M 10 12 2

10 100 10 62

12 80 10 32 14 100 M 12 15 3

12 125 10 77

14 80 10 30

14 125 10 75

16 100 12 38 18 125 M 16 20 3

16 160 12 98

18 100 12 36

18 160 12 96

| () e
i rﬁlﬁn
i
ARTRNN =
a8 T

C/1 / d2h11 d3 [ 21% 2™
M 6 30 35 40 50 4,5 4 2,2 5,4 2,5
M 8 35 40 45 50 60 6 5,4 3 6,8 3
M 10 50 55 60 65 80 8 7,2 4,5 8,2 4.5
M 12 60 65 70 80 100_ 8 7,2 4,5 8,6 4,5
M 16 65 70 80 100 125 12 11 5,3 10,6 5
M 20 80 90 100 125 150 16,5 14,4 5,6 12,4 5,5




PABUC DESTEKLERI
70 S 1 | —
T I
1E < T
l e oo 30 dick  J
80 h2
_30‘ .
" Ust.
Al o
<& S Bl "l
F | T 11
L"_TSO”'—’. I {
!
min. max, min. | max.
hg hs hy  ho hi| hy| a b | hz| hy
Alt 20| 32| 465] 23
A 42 2 35 | 64 | 4585 | 2,3
B 82 3 68 | 128 | 465 | 2.3
c 122
st
K 24
G 44
A K 24~ 45
AG 45~ 65
AKG 25 65
B K 65.~ 85
B G 85~ 105
B K G 65 -~ 105
cC K 105 "= 125
C G 125~ 145
C KG ’ 105 - 145




BAGLAMA SOMUNLARI

Tabansiz Tabanh

- ’

A |
) e
S22 S

dy da @ m r 5 dy a dy e m s
M 8 7 1.5 9 9 10 M 8 35 18 15 12 1 13
M 8 9 15 12 | 11 13 M 10 4 22 19,6 15 17
M10 11,5 1961 15 | 15 17 M12 4 25 219 18 19
M12 14 2191 18 | 17 19 M 14 4 28 254 21 22
Mi14 16 254 + 2 20 22 M 16 5 31 27,7 24 24
M18 18 27,7 | 24 | 22 24 M18 5 34 31,2 27 27
M18 20 31,21 27 | 245 27 M 20 6 37 34,6 30 30
M 20 22 346 | 30 | 27 30 M 22 6 40 36,9 33 32

M 22 22 39| 33 | 29 32 M 24 6 45 41,6 36 36
M 24 26 416 | 36 | 32 36 M 30 8 58 58,1 45 46
M 30 32 53,1 45 | 41 46 M 36 10 68 63,5 54 55
M 36 38 635 | 54 | bO 55




RONDELA LAR

1200

4—-——d5 P

i
< N <
-y et ! e dlz ol M+
g e o]
Form C Form D-G
ds dy | dj da des hy ho ha r
H12 | H12
Form Form
D G D G
6,4 7.1 12 12 17 11 0,7 2,3 2,8 4 9
8,4 9.6 17 17 24 145 | 06 3.2 36 5 | 12
10,6 12 21 21 30 | 185 | 08 4 42 5 | 15
13 14,2 24 {24 | 36 | 20 1,1 46 5 6 | 17
15 16,5 28 | 28 - 24,8 1,2 5 5,6 —~ 22
17 19 30 | 30 | 44 | 26 1.3 5,3 6,2 7 | 22
21 23,2 36 | 36 | 50 | 31 2 6,3 75 g8 | 27
25 28 44 | 44 | 0 | a7 2,4 8,2 9,5 10 | 32
31 35 56 56 | 68 | 49 3,6 11,2 12 12 | 41
37 42 68 | 68 - 60 4,6 14 15 —~ 50
43 49 78 78 - 70 6,5 17 18 - 58
50 56 92 | 92 - 82 8 21 22 — 67
& d1 92 S| Vidg
|
oo . oo - 6,4 17 3 | M8
! f 8,4 23 4 M 8
~— ¢y = 10,5 28 4 M 10
< d2 13 35 5 M 12
- 15 40 5 M 14
17 45 6 M 16
19 45 6 M 18
21 50 6 M 20
23 50 8 | M22
25 60 8. M 24
31 68 10 M 30
) ag 80 12 M 36




T SOMUNU

t— O —=—]
1
!

o o]
|
i
1
e

S - e &
-~ h
d a e h k
T Kanal Dlglisii

6 M 5 5,6 10 8 4

8 M 6 76 13 10 6
10 M 8 9,6 15 12 6
12 M10 (M 8*) 11,5 18 14 7
14 M 12 (M 10*) 13,5 22 16 8
16 M 14 (M 12*) 15,6 25 18 9
18 M 16 (M 14*) 175 28 20 10
20 M 18 (M 16*) 19,6 32 24 12
2 M 20 (M 18*) 21,6 35 28 14
24 M 22 (M 20%) 23,6 40 32 16
28 M 24 276 44 36 18
32 M 27 315 50 40 20
36 M 30 35,5 54 44 22
42 M 36 415 65 52 26
48 M 42 475 75 60 30
54 M 48 53,4 85 70 34




SAPLAMA

S P

—

) ‘\\\\\\\
)

- ot
et By e o Dy
2 ¥
/1
d | /4 by by /2 d I by by /2
M 6 32 9 16 23 M 16 125 19 75 106
50 30 41 160 100 141
80 50 A 250 160 231
M 8 40 1 20 29 M 20 80 27 32 53
63 40 52 125 70 98
100 63 89 200 125 173
160 100 149 250 160 223
M 10 50 13 25 37 315 180 288
80 50 67 500 315 473
125 75 112 ‘M 24 100 35 45 65
200 125 187 160 100 125
M 12 50 15 25 35 250 160 215
63 32 48 400 250 365
80 50 65 630 315 595
100 63 85 M 30 125 43 56 92
125 75 110 200 125 157
200 125 185 315 200 272
M 14 63 17 32 46 500 315 457
100 63 83 700 400 657
160 100 143 M 36 160 51 80 109
250 160 233 250 160 199
M 16 63 19 32 44 400 250 349
80 50 61 700 400 649
100 63 81

57




T KANAL VIDASI

-
\._
| (g —
Zannl * 3
7] BT e o o
\ N\ A { i !
f SRS —
REEAS | K / L
Kenal. | o, / a b | e |k  Konal | a4 / a b | e | k
Genislig Genisligi
6 |M 6| 25| 56| 1510 |4 18 |M16| 65| 176 | 45|28 | 10
40 ' 28 100 65 ‘
65 40 160 100
8 M 8 32 7.6 22 1131 6 : 250 150
50 35 22 {M20| 80| 216 | 55|35 14
80 50 125 85
10 | M10 40 9,6 30|15 ] 6 - 200 125
65 45 320 190
100 60 28 |M24| 100|276 | 70| 44|18
12 |M12]| 50| 116 | 35187 160 110
80 55 250 150
125 74 1400 240
200 120 36 |(M30| 125 | 355 | 80 | B4 | 22
14 {M12| 50| 136 | 35|22 8 200 135
80 55 320 200
125 75 500 300
200 120 42 {M36| 160 | 41,5 | 100 | 65 | 26
16 |M 16| 65| 156 | 45|24 9 250 175
100 - 65 400 250 .
160 100 600 340
250 150




EL CARK! (Kohu)

d«; |1
kiigiik  biyiik

80 10 12 24 16 13 3

100 10 12 26 17 16 3

125 12 14 28 18 18 3

140 14 16 30 19 20 3

160 14 16 32 20 20 3

200 18 22 38 24 21 3

250 22 26 45 28 22 5

315 26 30 53 33 23 5

400 30 34 65 38 25 5

500 34 40 78 45 27 5

630 40 50 95 56 32 7

800 50 — 116 68 37 7
Kamp olpiileri
dy 10 12 14 16 18 22 26 30 34 40 . 50
bs 3 4 5 5 6 6 8 8 10 12 14
it 114 138 163 183 208 248 293 333 373 433 538
EL CARKI (DUZ )
4 A

d, dp dg I I
H7
kirgitk biiyii
1100* 10 12 26 17 16
125 12 14 35 18 18
{160 14 16 40 20 20
1200 18 22 45 24 21
1250 22 26 52 28 22
kamo algulerj
dy= 10 127G 16 18 22 26 -
ba 3 4 5 5 6 6 8
t 11,4 138 163 183 208 248

2931




SABIT CEVIRME SAPI

ey o 13 f- ( 8 Tipi
" (i 1
TIP
A 8
d4 dy dy dg I I I3
h8 h13 ~
10 4 M 4 7 32 7 4
13 5 M 5 8 40 9 5
16 7 M 6 10 50 1 7 3
20 8 M 8 13 64 13 8 4
25 10 M 10 16 80 14 10 5
32 13 M 12 20 100 21 13 6
36 16 M 16 22 112 26 14 8
DONER  GEVIRME SAPI
] ) oo —— .
P e e N Sw
S il 1 i == > S B
L .T%} ..... I t ™ ;*:\ E
| ! T © EE] Y
el = !
L ; |
~a Iy ‘ r={ =
dy dp dq dy dg 4 I I3 Ia SW
hg h13 ~
16 7 M 6 10 14 49 11 55 5 3
20 8 M 8 13 18 61 13 6 6 4
25 10 M 10 16 21 75 14 8 6,5 5
32 13 M 12 20 | 26 95 21 10,5 8 6
36 16 M 16 22 29 106 26 11 9 8

54



vida__
M 625

JAVAVAN

0
0
0

2
2
2

v

INDIRIK DAYAMA

10
10
12
12
14
14
16
16
18
18
20
20
22

SiL

02

0,01 +
15

+

0

i

W
o

K

25

10
12
12
14
14
16
16
18
18
22
22

35
M 8X60
M 8X

S
\

M 6x35
M 8

9

20
32
32

25
50

15
25

<t

10
10
15
15
15
i

2

25

5

M 8X70
M 10X 50

M10X7
M 12X 60

M 10 X585
M 10X 80
M 12X90

5
0
20

10
10
14
14
16
16

32
40
40
40
40
46
46

22

50
50
50
50

25
25
25

28
28




KAMLI CABUK SIKICILAR

|

|
-
1

A i
T o S R N S

0 .Q
//§/{

[ -~
ol g LU e |
Q : r_;w“ = » IR e |
{ . f duru
d) b, ( tisadvay (] o]
a b ¢ d’ e meksimum ‘
. kom | Pabug elgileri Vida ___
yitksekligi
30 45 39 31 14 4 100 x 30 x 20 M.12
35 50 48 38,5 18 5 125 % 40 % 20 M 16
36 50 48 51 18 6 150 x 40 x 20 M 16
SIKNVA  KOLLARI
KAM ORTADAN KAM CIFT yOzLD
1] 2
blajc|dida|dsleq|ea|h | /1]l 65(18(16|2 [ 5(22[10(13] 8[16] 95|30
6172 | 5(22(10]13[10]16} 90|32 85/18(19(2 | 6{22|10{1310|16] 95|30
gl18|2 61251013 (11116} 85)30 1052212212 | 8{25[12|14112|19{125|38
10|24{2 | 8{25(12]14[14]19]12540 106 [18125]2 [10]25 10{13{12{16]100(30
1212512 [10(38 (1416|1926 |150|42 © 1 sl3212 1101381141614 12515042
16(25|2 [10(38{14116]19]25)185]42 145124322 [12(32]12]15]16|19/135[40
20{32{2,5|12(38[16|28]22}38|220|50 16,5 (32145(2,5|12138|16|28{18{38|220]50
25138{3 |16(38|20{32{25|50(32064 20,5(38(50|3 |16[38|20({32(22(50|320(63

56



SIKMA HOLU
— | | N

e
T
YLy
il b
- J
dy dy dj Ty dg h ! 4 ty
H 7 = , ,
20 M8 10 3 20 33 72 12 16
22 M10 10 3 ) 37 85 15 18
12 [
28 Mi12 12 12 30 47 115 18 22
16
36 M16 16 14 35 58 145 24 26
20
45 M20 20 16 40 71 180 30 30
24 ’

KURISEL TOPUZ

> 3 >
16 M 4 4 15 72 6 9
20 M 5 5 18 9,1 75 12
25 M 6 6 22,5 11 9 15
32 M 8 8 29 14,5 12 15
40 M 10 10 37 18 15 20
50 M 12 12 46 21 18 22




TEZGAH KANALLARINA YERLESTIRILEN

T
PRIZMATIK PARCA BA?AMM_ ARL

012b? b1‘—’= b1< bo

Form
b, by hy h, hy Ry |
h6 h 6
12 10 12 38 - ~ 20 |
12 12 286 - 55 9 20 2
20 12 14 55 - - 32 1
20 14 14 55 - ~ 32 1
20 16 14 55 ~ - 32 1
20 18 14 55 - - 32 1
20 20 455 7 18 32 2 -
20 22 50,5 - 7 18 40 3
20 28 61,5 7 24 40 3
20 38 . 785 7 30 50 3
-~ N /7

[IVAYA
— [[p— -

b h [ dy dy t ]
hé ‘ Vida
10 8 20 4,3 74 43 M 4X 10
12 8 20 53 9,4 53 M 512
14 10 22 6.4 104+ 63  M#6X18
16 10 22 6,4 10,4 63 MBX16
18 10 22 6,4 10,4 63 _ M6X16
20 10 22 6,4 10,4 6,3 M BX 16
22 12 32 6,4 10,4 6,3 M 62X 16




AYARLANABILEN

wi

DALY

DESTEK

o

N

tosidig yitk

max, rnin kg

la ly dy da

_50* 38 31 4 20 1500
52 42 50 30 6000

_10 50 50 () 30 6000

100 70 50 50 30 6000

140 100 68 65 40 10000

210 140 80 70 50 17000

300 190 100 80 85 35000

H - I :

dy b da 2 I 'z ly

32 40 18,5 175 30 37 90

_BG 60 20,5 190 38 Ae 90

18 80 24.5 210 43 54 90

bodi de ds B W hr he hs  r
— min.  max,

28 10 24 32 88 74 25 24 36 45 22 16 &
88 18 30 42 108 89 40 27 44 54 26 20 8
48 248 45 55 108 84 25 27 54 68 32 26 8
58 35 52 68 128 99 40 27 68 32 40 38 16

50




YAY BASKILI DAYAMALAR

MI0 M6 Ky

WY o

ks
A&_.__[;[l\:.:. Sy %

-------- R
1 Q}{ oy, —_

B el Rt SN o - l -
" FormB Form K . KN
dy ‘ d, s yoy hosksi - s Yoy boslos:
3 ; &

godn  sondp

{':k»;:; g kg kg
M 4 9 - - - 25 08 04 i
M 5 12 - - - - 3 09 06 1,1
M6 14 - - - - 35 1 0.9 (5
M 8 16 - - - 5 15 18 3
M10 19 45 25 2 6 2 2 4
M2 22 - - - - 38 25 3 55
M16 24 85 45 8 0 10 35 65 12

dy da n s t SW

kg kg
M 4 1.5 15 086 15 0.6 1.3 05 1,6
M 5 2.4 186 1,2 2.3 0.8 1,5 0,6 2
M8 2,7 20 1,3 2,5 0,9 2 0,7 2
3.5 22 1.5 3 1.4 25 0.9 3,5
M 10 4 ! 1,6 3 1.4 3 0.9 35
Mi12 8 2,7 4 2 4 1 55
M 16 75 3,2 5 2,5 5 4,5 10




YILDIZ TiPi TUTAMAK { Ebonit ve Hafif metal)

32 12 6 M 86 64 23 6 21 20 10 15 12 10
40 14 8 M 8 84 28 7 26 25 183 18 15 12
50 18 10 M0 105 28 8 34 32 17 21 18 16
63 20 12 Mi2 130 38 10 42 40 21 25 22 20
80 95 18 Mi6 170 38 12 B2 50 25 32 28 30

GAPRAZ TiPI TUTAMAK (Ebonit ve Hafif metal )

ey

iy — ]
4{2—

oty




SABIT DELME BURCU (BASLI)
\vAlvivvl
L
( f—-— L Malzeme _Sertlik
N - ‘s
c PR Sezn_;cgﬁzagg{gn ¢eligi 40 HRC
o T ogsamnc
i -
b ]
d3 o Ksao CUzun {
91 F1 92 ng X I2 I I
04 - 06 3 6 6 4 - -
06 - 1,0 3 6 6 4 9 7
10 - 18 4 7 6 4 9 7
18 - 26 5 8 6 4 9 7 0,005
26 - 33 6 10 *g 6 12 9
33 - 4 7 11 8 6 12 9
4 - B 8 12 8 6 12 9
5 - 6 10 14 10 7 16 13
6 - 8 12 16 10 7 16 13
8 - 0 15 19 12 8 20 16
10 - 12 18 22 12 8 20 16 0,01
12 - 15 22 26 16 12 28 24
15 - 18 26 30 16 12 28 24
18 - 22 30 | 35 20 15 36 31
22 ~ 26 35 40 20 15 36 31
26 - 30 42 47 20 15 36 | 31
30 - 35 48 55 25 20 45 40
38 -~ 42 55 62 25 20 45 40
42 - 48 62 69 30 24 56 50
48 - BB 70 77 30 24 56 50
55 - 63 78 85 35 29 72 66 0,02
63 - 70 85 92 35 29 72 66
70 - 78 95 102 40 34 80 74
[78 - 85 105 | 112 | 40 34 80 74
|85 ~ 95 115 122 45 39 90 84
95 - 105 125 132 45 39 90 84
105 - 115 140 147 | &0 44 | 100 94
115 - 125 150 157 50 44 100 94




an

g

-

SAB

5

¥

avitvvrll
%
@21 | i ; _ﬁ%jgﬁrpgwr Sertlik
2 7 B ermentas eligi
I o »
ok i N L
. Kisg Uzun i 7 \
dy 7 92 n6 / / . Kagikhk maksimum
04 - 08 3 6 ~
06 - 10 3 6 9
10 - 18 4 6 9
18 -~ 28 5 6 9 0,005
26 - 33 6 8 12
33 - 4 7 8 12
4 - 5 8 8 12
5 ~ § 10 10 16
6 - 8 12 10 16
8 - 10 15 12 20
10 -* 12 18 12 20 0,01
12 -~ 15 22 16 28
15 - 18 26 16 28
18 - 22 30 20 36
22 - 26 35 20 36
26 - 30 42 20 36
30 - 35 48 25 45
35 -~ 42 55 25 45
42 -~ 48 62 30 56
48 — 85 70 30 56
55 - 63 78 35 72
63 ~ 70 85 35 72
70 - 78 95 40 80 0,02
78 -~ 85 105 40 80
a5~ OF Y 115 45 90
g5 - 105 125 45 90
105 - 115 140 50 100
115 - 125 150 50 100
125 -~ 140 160 45 100
140 .~ 150 178 50 100
150 ~ 160 190 60 120




DEGISEBILEN DELME BURCU (SABITTIP)

Malzeme

Sementasyon celidi
T5. 2850

Takim celigi
% .3921

Kisa
0] Orta
Uzunl
d d 1 lda | dy |y | 0o | 12| 1a] 2
F1 me6 hi3 | H7
23 - ."2.65 8 8 ! | 25]3 |45 | 8 1o
T 12,5 45"
10 ]
265 — 4,75 10 16 |18 | 25]3 |45 | 8 | 6 oot
25 15 |
125 - |
475~ 8,5 15 20 |24 | 3 {35 (55 |10 | 8 {0015
32 20
16 16
85 ~ 14 22 25 |32 |3 (35|55 |10 | 9 0015
40 24
20 Mol
14 .= 19 28 32 |40 | 4 |45 | 7 12 | 12 10,015
50 30
20 , —
19 - 25 35 32 |50 | 4 |45 7 12 | 12 |0,018
50 30
25 ~
25 - 335 46 40 |60 | 5 |6 |95 |16 | 150,02
63 38
25 B,
335 .45 58 40 | 74 | 5 16~ {95 |16 | 150,02
63 38

60 Z3HRC



DEGISEBILEN DELME BURCU (KAYAN TiP)

TV
d3
|
Ly e % Malzeme Serthk
-~ 1 v-""(\%a?oa Sementasyon geligi 40 HRC
; i 7 AN 15.2850
el T e

G ﬁVde Delik ekseninn

C;[lpl kitlerne civaatas:

Delik cap e ksenine olan

d £ d;g dg ds m /1 /2 2 mesatest
mb | hi3

25 - 4 8 16 2.5 4 20 10 15
4 - B 10 19 2,5 4 22 12 16
6 -~ 8 12 22 3 4 24 12 18
8 ~ 10 15 26 3 4 28 16 20
10 -~ 12 18 30 3 4 28 16 0,01 22
12 - 15 22 35 5 5 36 20 26
15 - 18 26 40 5 5 36 20 29
18 - 22 30 47 5 5 36 20 32
22 - 26 35 55 6 6 45 25 38
260 - 30 42 62 3 6 45 25 41
36 - 35 48 59 6 6 50 30 45
35 -~ 42 55 77 6 6 50 30 49
42 ~ 48 62 85 8 7,5 55 35 53
48 -~ 55 70 g5 8 75 556 35 59
56 ~ 62 78 100 8 75 60 40 0,02 62
62 -~ 70 85 110 8 7,5 60 40 62
70 -~ 78 95 120 8 7,5 70 45 71
78 - 85 105 130 8 75 70 45 76
85 - 9§ 115 145 8 75 75 50 83
95 -~ 105 125 1655 8 7.5 75 50 88




1- Kiliﬂe.me, ctvgiost
2-Dgyama pimi
3~ Plaka

4- Subit delme burcu

5- Degisehiler delme burcu

B

[

[l ok

s

;%/////,F/

.\ \\\\\\

7

LF 7.

TN\

&\xﬁ\&o\m



DAYAMA pimi

\VAVAVA
E N
©
{
d / delme burcu
mbé '
capy
25 14 80
3,0 14 8,0 1207
5,0 20 120 220
6,0 24 22,0 42,0 °
6,0 28 42,0 .
KILITLEME CIVATASI
k-o—-d.]—u-
"“""*LC’S ""’,L’"
g D—-'\
R
= ]
fV\« | * j‘.;’
| N S I R
H R
‘ T
[
ds“"“*“
dg delme burcu
' d7 dg h /5 "6 /7 n t ro : .
caps
M 5 10 5 2 6 6 15 1,6 2 1 12,0
M 6 13 6 2 8 8 | 20 2 2,5 1,6 12,0 - 22,0
M 8 16 8 25110 10 25 2,5 3 2 | 220 - 550
M10 20 10 3 125 | 12 30 25 3 3 55,0 -~ 105,0



$i

YUKSEXLIGI AYARLANARIID
KAM SIKMALI BAGLAMA i

o
2

£

DUZENLER]

\

stkma viiksekligi
max. min.
s hy hp ha ha Iy SW
7 max.
40 105 70 72 140 55 36
© 40 - 135 100 98 170 55 36
60 135 100 98 170 66 55

|
1
\
|
o . _— vt
] e ;s{:kma yiixsekligi ;
[T S S 12
80 max. ._.min___ max_
0 3 o

[ £S5 s



DELIK REFERANS ve YERLESTIRME PIimMLERI

d, by b dy I s
Form A Form B G
kisg  uzun

g6 ho né
8 5 7 12 i 4 6 4
8 - 10 18 16 6 9 6
10 8 10 18 25 6 9 6
12 - 10 18 25 8 9 6
16 8 13 22 35 8 12, &
20 - 15 25 5 12 18 9
25 10 15 25 5 12 18 9
. gy e
VIDALD DESTEK
A B C

I
SW I I t D
Form A B, C
22 10 26 -
22 15 31 -
Form D EF f
22 25 - 15 e
22 30 - 20 =
22 40 - 25
22 50 - 25 \

o
~



do /1 /2 /3 /4 e~
M 6 20 25 30 40 10 22 27 32 42 8 2,2
M 8 23 28 33 38 48 13 25 30 35 40 50 10 3

M10 | .35 40 45 50 65 15 38 43 48 53 68 12 3,6
M12 41 46 51 61 1 19 46 51 56 66 86 14 4.5
M 16 40 45 55 75 100 25 5,3
M 20 50 60 70 95 120 31 56

$

dy by da ds Iy I3 14

M 10 40 18 8 32 80 30

50 . 40

M12 50 20 10 a5 100 40

60 50

M 16 55 74 13 40 120 45

70 80

90 80

M 20 55 30 16 45 140 45

70 : 60

90 80




